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Dezvoltarea si intretinerea mediilor de lucru pentru
industria alimentara si farmaceutica reprezinta doua
provocari majore constante pentru proiectanti si
ingineri. Pentru a preveni contaminarea si sursele de
infectare, Uniunea Europeand a emis un numar de
standarde si legi pentru aceste zone critice de igiena.

Calea spre ravnitul titlu de ,designigienic” este afectata
de multele posibile capcane ale costurilor. Efortul supli-
mentar de proiectare necesar pentru produsele HD
este considerabil. Provocaérile includ o gama foarte
restransa de materiale, cerinte specifice de rugozitate
a suprafetelor si a conditiilor de proiectare in ceea ce
priveste [atimile golurilor, lubrifiantii si prelucrarea
mecanica, pentru a numi doar cateva.

Aceasta se aplicda nu numai ansamblurilor mari,
precum utilajelor, dulapurilor si accesoriilor, dar si
pieselor mici. Chiar si elementele de operare precum:
manere, balamale, siincuietori pot fi supuse la cerintele
HD provocatoare. Aceste conditii speciale de igiena
trebuie luate n considerare, in special Tn domeniul
productiei alimentare si a celei farmaceutice, cu
suprafete atinse in mod frecvent.

Scopul acestui document este acela de a constientiza
despre capcanele costurilorin proiectarea utilajelor sia
instalatiilor cu cerinte inalte de igiena si de a oferi solutii
siidei pentru a le evita.
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Elementele de operare sunt piese mici necesare pentru
manipularea in sigurantd a modulelor mai mari sau a
ansamblurilor complexe. Aceasta le face extrem de
importante Tn contextul igienei, deoarece ele sunt atinse
n mod regulat de diferiti oameni.

Manipularea manuald a manerelor, manetelor, butoane-
lor de control si @ manivelelor face ca acestea sa fie un
focar de contaminare si de bacterii.

Riscul creste odata cu complexitatea elementelor de
operare. In timp ce un maner fix, monolitic, poate fi
usor de curatat, acest lucru poate fi mult mai dificil de
efectuat in cazul unui maner cu indexare sau de
reglare. Mecanismele din interior contin multe goluri si
caneluri unde se pot acumula reziduuri de produse,
agenti de curatare si bacterii.

De aceea, cerintele pentru un design igienic
stipuleaza un numar de conditii, care se aplica si in
cazul elementelor de operare:

— Utilizarea substantelor usor de curdtat sau care au De aceea, otelul inoxidabil periat este materialul
proprietati igienice active standard pentru toate componentele din aceasta
— Evitarea contururilor in trepte acolo unde marginile zona. Acest lucru ofera un numar de avantaje:

echipamentului nu sunt bine-aliniate

— Garnituri fara spatiu mort Prelucrare de Tnaltd precizie pentru ansambluri fara

- Material de etansare igienic contururifin trepte
Suprafata activad din punct de vedere igienic

— Modele care asigurd distantarea fata de produsul in
sine — Manufactura cu orice fel de rugozitate dorita

— Rugozitate definitd a suprafetelor sub 0,8 micrometrii

Rezistenta, practic, la toti agentii de curatare

Ultimul punct este extrem de important in ceea ce
priveste designuligienic. Deoarece otelul inoxidabil este
la fel de rezistent la toate tipurile de agenti de curatare,
permite schimbarea metodelor de curatare, ceea ce
ajutd la combaterea tulpinilor rezistente de bacterii.
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Factorul de cost 2
Provocari pentru dii

Chiar si elementele de operare simple, precum
capacele si usile se pot dovedi deosebit de
solicitante pentru forta de munca pentru un design
in conformitate cu cerintele de igiend. Balamalele,
incuietorile si elementele de operare creeaza goluri in
suprafetele anterior netede si usor de curatat. In cele
din urmd, se intampla adesea ca, desi fiecare element
individual Tndeplineste cerintele HD, ansamblul intreg
nu mai este in conformitate cu regulamentele. Acest
lucru creste cantitatea de munca de proiectare si, prin
urmare, si costurile.

Sistemele CAD moderne sunt cu adevarat capabile si
oferd rezultate rapide, dar cerintele pentru expertiza
necesara si timpul in plus dedicat pentru realizarea
unui design igienic, devin factori majori de cost,
atunci cand fiecare piesa trebuie proiectata si desenata
individual.

lar timpul de proiectare este departe de a se incheia.
Piesele inca trebuie sa treaca prin fabricare si asambla-
re. Ambele stadii necesita utilaje, materiale si munca. In
mod special, cheltuielile de productie pot fi considerabi-
le pentru produsele la scara-mica, precum elementele
de operare.

Adesea, cu cat este mai micd o piesd, cu atat este
mai greu de fabricat. Butoanele subtiri, incuietorile si
balamalele cu multiple piese, aduc foarte repede multe
dintre companii la limitd. Un numar de materiale de baza
sunt disponibile pentru piesele igienice, in plus fata de
otelul inoxidabil. Anumite tipuri de plastic cu certificare
FDA si UE sunt permise ca alternative la otelul inoxidabil
pentru fabricarea componentelor care urmeaza a fi
utilizate 1n zonele cu cerinte stricte de igiend. Cu toate
acestea, aceste materiale moi si usor de prelucrat inca
sunt o provocare cand vine vorba de a lucra cu ele
pentru a crea piese complexe pentru un design igienic.
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De asemenea, exista si certificate independente pentru
un ,designigienic”, precum EHEDG, 3A, DGUV si altele.
Spre deosebire de o declaratie de conformitate, aceste
certificate nu pot fi emise de cdtre companiile nsele.
Pentru certificare este nevoie de o evaluare facuta de
catre o entitate acreditata. Certificatele de proiecta-
re pentru produsele fabricate in serie pot fi obtinute,
dar procedeul este scump si poate dura pana la un an.
In Germania si Europa, acest certificat este oferit de
Grupul EHEDG (Grupul European de Design si Ingine-
rie Igienicd). Prin urmare, are sens sa utilizati cat mai
multe produse posibil, care au deja certificarea EHEDG.
Acest lucru reduce masiv sfera de aplicare a evaluarii si
pregateste produsul pentru piata mai rapid.
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Factorul de cost 4

intretinere si imbunatatiri in conditii HD

O schimbare in proiectarea unui produs certificat
EHEDG poate necesita o alta evaluare. Pentru a evita
aceasta cheltuiald, are sens sd utilizati piese identice.
Atata timp cat un element de operare uzat este inlocuit
cu un altul de acelasi tip, nu este nevoie sd repetati
procesul de certificare. Cu toate acestea, Tn cazul in
care clientul doreste o schimbare de design mai de
anvergurd, incd o certificare EHEDG nu va putea fi
evitata.
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Solutii

pentru crearea de désign-UrNSISNIce

Este posibil s& evitati aceste capcane de cost atunci
cand proiectati elemente de operare, dar acest lucru
necesitd informatii extinse si expertizd de fabricare
avansata. Ambii factori nu vor putea fi gdsiti intotdeauna
n fiecare companie. Acest lucru prezintd un risc semnifi-
cativ ca un proiect ambitios sa se blocheze din cauza
unor complicatii neprevazute sau sa& depdseascd cu
mult bugetul.

Este disponibild o gama larga de solutii pentru a permi-
te un design eficient si profitabil chiar si in ceea ce
priveste cerintele de igiena.

Evaluarea productiei interne in raport cu un
producator extern

Standardizarea cat mai multor piese posibil

Utilizarea pieselor standard certificate HD

Consultarea cu o entitate certificata EHEDG,
partener sau producator.

Intrebarea referitoare la productia interna sau externali-
zare trebuie sd primeasca raspuns intotdeauna la ince-
putul fiecdrui proces de proiectare. Cu cat sunt folosite
mai multe piese standard sau produse-in-serie, de la alti
producatori, cu atat mai mica va fi cheltuiala pentru
proiectare. Chiar si atunci cand se utilizeaza produse de
la terte-parti intr-un context HD, trebuie verificat
intotdeauna daca piesele achizitionate au, actualmente,
o certificare EHEDG (sau o certificare ,3-A Sanitary
Standard, Inc” pentru piata SUA). Aceste certificate
sunt,in general, disponibile pentru descarcare direct din
catalogul online al producatorului.

Procesele, dimensiunile si etapele de productie standard-
izate simplificd proiectarea si faciliteazd integrarea
pieselor externalizate. Acest lucru incepe cu aderarea la

sistemul de numere standard si poate fi continuat pe
parcursul intregului proces de proiectare.

Utilizarea pieselor standard HD oferd o multime de
avantaje. Datorita certificarii existente EHEDG sau 3-A, 0
mare parte din testarea produsului final poate fi
eliminatd. Producatorii de piese standard fac, in general,
foarte multe pentru a face mai usoare lucrurile pentru
proiectanti. Fisierele CAD pot fi descércate pentru a
economisi timp considerabil la proiectare. In loc s&
proiectati singur fiecare maner, buton sau maneta,
puteti insera cu usurinta fisierele generate cu precizie
de producator la fisierele de proiectare. Avantajul:
accidentele si masuratorile gresite sunt, practic,
imposibile.

Utilizarea pieselor standard poate limitaintr-o oarecare
masura libertatea creatoare a unui proiectant, dar
aceasta limitare are si avantaje: Piesele standard
necesitd o adaptare a designului pentru a se potrivi
cerintelor lor. De exemplu, multe manere necesita o
grosime minima a foii pentru o atasare sigura. Desigur,
respectarea acestor cerinte face, de asemenea, mult
mai usoard integrarea altor piese standard.

Piesele standard oferd avantaje deosebite pentru
produsele fabricate in serie. Reducerile sunt posibile la
achizitionarea unor volume mari, reducand semnificativ
costul produsului finit. Producatorii de piese standard
oferd, de asemenea, sfaturi si asistenta extinse. Multi
furnizoriisi pot adapta sau personaliza piesele standard
intr-o anumitéd masurd, chiar si atunci cand se aplica
cerintele de design igienic.

Tn plus, insusi EHEDG oferd si servicii de consultant.
Pentru a va face o idee despre cat de provocator poate fi
sa proiectati si sa produceti conform cerintelor HD,
descdrcati PDF-ul gratuit , Instructiuni EHEDG - Princi-
piile unui Design igienic.”
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Riesele standard HD
scad costurile pentfiiproiectaress RreeCtie

Utilizarea pieselor standard HD scuteste constructorii
de masini si echipamentele de cea mai mare parte a
volumului lor de lucru. Acest lucru oferd solutii testate
pentru cele mai importante si critice aspecte de igiend,
precum siacoperire legald. Utilizarea extensiva a pieselor
standard poate reduce considerabil cheltuielile cu
proiectarea. Rezultatul final este profit si productivitate
crescute. Piesele standard achizitionate nu trebuie sa fie
fabricate n interior. Sunt gata de instalare. Producatorii
sunt constienti de nevoia de piese standard in utilizarile
sensibile. Acestia pot s& va ofere piese produse utilizand
procese de ultima ord care satisfac toate cerintele
de igiend, In timp ce mentin costurile de instalare si alte
costuri accesorii la un nivel rezonabil.

FDA
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